REZUMAT

Teza de abilitare, ,,CERCETARI AVANSATE IN MASURARE SI CONTROL IN
FABRICATIE” prezinta efectiv traiectoria de cercetare si dezvoltare profesionald a autoarei de la
studiile doctorale din 2008, sub indrumarea Prof. dr. ing. Laurentiu SLATINEANU. Consolideaza
munca post-doctorald a autoarei in inginerie industriala, intreprinsa la Universitatea Tehnica
,,Gheorghe Asachi” din Iasi, si reflectd contributiile ei academice si stiintifice rezumarand
principalele sale realizari.

Teza de abilitare este structuratd in doua parti importante. Prima parte a tezei prezintd
realizarile profesionale de la momentul sustinerii tezei de doctorat pana in prezent. A doua parte a
tezei prezintd dezvoltarea carierei.

Partea I incepe cu o introducere concisa, justificand selectia acestui focus de cercetare prin
evidentierea complexitatii inerente a proceselor de masurare si control in diverse domenii. Ea
subliniaza nevoia critica de inovare continud, determinata de progresele tehnologice rapide si de
cererea crescanda de precizie, necesitand rafinarea metodologiilor traditionale si explorarea unor
solutii noi.

Aceasta tezd de abilitare contureaza cercetdri si studii in inginerie mecanica, acoperind o
gama larga de subiecte, de la prelucrarea suprafetelor si metodele de masurare la fabricarea aditiva,
analiza erorilor si tehnicile moderne de predare.

* Capitolul I se concentreaza pe controlul prelucrarii suprafetei si pe analiza rugozitatii, inclusiv
pe caracteristicile rasinilor compozite de restaurare.

Calitatea suprafetei, un factor cheie al performantei, durabilitdtii si functionalitdtii
componentelor prelucrate, necesita un control precis al prelucrarii suprafetei. Analiza rugozitatii,
care cuantificd neregularitatile microscopice ale suprafetei, este esentiald pentru intelegerea si
atenuarea factorilor precum frecarea, uzura si aderenta. Precizia masurarii se bazeazad pe diferiti
parametri de prelucrare, conditiile sculei, proprietatile materialului si influentele mediului.
Utilizand tehnici avansate, cum ar fi profilometria de contact si fara contact, interferometria optica
si microscopia cu fortd atomica, producdtorii pot asigura conformitatea cu specificatiile de
proiectare, pot optimiza performanta produsului si pot imbunatati eficienta productiei.

Capitolul incepe cu aspectele generale ale evaluarii calitatii suprafetei, urmate de studii
detaliate privind profilele periodice de rugozitate 2D si corelatia dintre diferiti parametri de
rugozitate. In plus, examineazi caracteristicile suprafetei rasinilor compozite de restaurare,
concentrandu-se pe evaluarea rugozitatii inainte si dupa procesele de finisare si lustruire. Prin
aceste analize, capitolul isi propune s ofere informatii despre optimizarea prelucrarii suprafetelor
pentru realizarea unei functionalitdti si a unei durabilitati imbunatatite.

* Capitolul II detaliaza dispozitivele si metodele de masurare utilizate in inginerie mecanica, cum
ar fi cele pentru controlul suprafetelor cilindrice, a simetriei canalului de cheie si a arborilor conici.

Aceasta sectiune ofera informatii detaliate despre instrumentele si tehnicile specializate
concepute pentru un control dimensional precis. Accentul este pus pe dispozitivele care faciliteaza
inspectia si verificarea geometriilor complexe, inclusiv cele pentru evaluarea suprafetelor
cilindrice interioare, a simetriei canalelor de pana si a preciziei unghiulare a arborilor conici.
Continutul isi propune sd evidentieze importanta masurdrii precise in asigurarea calitatii si
functionalitatii componentelor mecanice.

Accentul este pus pe dispozitivele si metodele de masurare utilizate in inginerie mecanica
pentru a asigura precizie si calitate In procesele de fabricatie. Acesta exploreaza diferite tehnici
pentru controlul suprafetelor cilindrice, evaluarea simetriei canelurii de cheie si mdsurarea
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arborilor conici. Prin analiza acestor metode de masurare, capitolul evidentiazd importanta lor in
mentinerea acuratetei, reducerea erorilor si cresterea fiabilitatii componentelor mecanice.

* Capitolul III exploreaza cercetdrile privind caracteristicile pieselor si echipamentelor imprimate
in fabricarea aditiva, cu accent pe optimizarea proprietatilor mecanice, structurale si estetice.

Acest capitol se concentreaza asupra domeniului in evolutie al fabricatiei aditive,
explorand in mod specific cercetarile efectuate cu privire la caracteristicile componentelor si
echipamentelor tipdrite. Aceastd sectiune analizeaza metodologiile si informatiile care vizeaza
optimizarea proprietatilor mecanice, structurale si estetice ale componentelor imprimate 3D.
Printr-o analiza detaliata, capitolul investigheaza interactiunea dintre parametrii de imprimare si
calitatea pieselor rezultata, imbunatdtind in cele din urma performanta generald si aplicabilitatea
tehnologiilor de fabricatie aditiva.

* Capitolul IV investigheaza acuratetea masuratorilor, analiza erorilor si monitorizarea starii in
sistemele mecanice, studiile se concentreaza pe aplicatiile realizate pe strung, erorile procesului
de aschiere si analiza vibratiilor.

Capitolul este axat pe aspectele critice ale preciziei masuratorilor, analizei erorilor si
monitorizarii starii in sistemele mecanice. Masuratorile precise si analiza precisa a erorilor sunt
esentiale pentru optimizarea proceselor de prelucrare si asigurarea fiabilitdtii echipamentelor
industriale. Acest capitol exploreaza diverse studii legate de operatiunile de strung, erorile
procesului de tdiere si analiza vibratiilor, oferind informatii despre factorii care afecteaza
performanta si strategiile de imbunatatire a eficientei sistemului. Prin abordari experimentale si
teoretice, capitolul isi propune sa Tmbundtiteascd tehnicile de monitorizare si s minimizeze
abaterile operationale in sistemele mecanice.

Aceastd sectiune analizeaza aspectele critice ale preciziei masuratorilor, analizei erorilor si
monitorizarii starii, care joacd un rol fundamental 1n asigurarea eficientei si fiabilitatii sistemelor
mecanice. Masurdtorile precise sunt esentiale pentru mentinerea standardelor de calitate in
procesele de fabricatie si prelucrare, in timp ce analiza cuprinzatoare a erorilor ajuta la identificarea
si atenuarea abaterilor care pot afecta performanta.

O parte semnificativa a capitolului se concentreaza pe prelucrarile pe strung, unde sunt
examinati diversi factori care influenteaza precizia de prelucrare. Erorile procesului de aschiere,
care pot aparea din cauza uzurii sculei, alinierii necorespunzdtoare sau inconsecventelor
materialelor, sunt analizate pentru a determina impactul lor asupra calitatii suprafetei si acuratetei
dimensionale. Prin investigarea acestor erori, sectiunea isi propune sd propuna strategii corective
pentru a spori eficienta generala a tehnicilor de prelucrare.

In plus, aplicarea analizei vibratiilor este explorati ca instrument de diagnostic crucial
pentru monitorizarea starii. Sistemele mecanice sunt adesea supuse unor forte dinamice care pot
duce la uzura, aliniere gresitd sau defectarea componentelor in timp. Prin studierea tiparelor de
vibratii, este posibild detectarea semnelor timpurii ale problemelor mecanice, permitand
intretinerea predictiva si reducand timpul de asteptare.

* Capitolul V discutd metode moderne si creative de predare, inclusiv aplicatii de e-learning,
matrice morfologice, harti mentale si design axiomatic.

Capitolul V exploreazd metode de predare inovatoare si moderne concepute pentru a
imbundtdti experienta de invatare in educatia inginereasca. Acesta examineaza utilizarea
aplicatiilor de e-learning, a matricelor morfologice, a hartilor mintale si a designului axiomatic ca
instrumente eficiente pentru stimularea creativitatii, gandirii critice si abilitdtilor de rezolvare a
problemelor. Prin integrarea acestor metodologii, capitolul evidentiaza modul in care strategiile



educationale avansate pot imbunatati retinerea si implementarea cunostintelor, pregatind studentii
pentru provocdri tehnice complexe.

Rezultatele prezentate n aceastd teza sunt consecinte ale participarii autorului ca director
la doua proiecte de cercetare sau membru in alte opt proiecte de cercetare, din 2008 pana in prezent.
Numarul articolelor stiintifice publicate depaseste saptezeci de articole, doudzeci si noud dintre
acestea fiind indexate ISI, iar alte 30 in jurnale sau volume ale conferintelor indexate in alte baze
de date.

Partea a II-a prezintd planul de dezvoltare a carierei profesionale, stiintifice si academice
prezinta activitatile cheie pe care autoarea isi propune si le desfasoare pe termen scurt si mediu.
De la inceputul carierei academice in 2007, ea a parcurs toate etapele profesionale si a progresat,
obtinand titlul de conferentiar prin competitie. Activitatile sale de predare s-au concentrat in primul
rand pe inginerie industriala, domeniu in care si-a construit si extins solid expertiza stiintifica si
tehnica.



